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TECHNOLOG WOKU

FILTRACJA POWIETRZA W KOMORACH MALARSKICH

Stosowane na rynku farby i lakiery posiadajg bardzo rézne
wiasciwosci fizyzyko-chemiczne, co wymaga indywidualnego
podejscia do problemu oczyszczania powietrza z rozpylonych
w nim czgsteczek.

COLUMBUS INDUSTRIES dzigki prowadzonym pracom
badawczym i wieloletniej praktyce, opracowat system
oczyszczania powietrza dajacy doskonate wyniki zaréwno
pod wzgledem zdolnosci zatrzymywania czastek jak i
wszechstronnos$ci zastosowania. System dostosowany jest
do wszystkich uzywanych obecnie w przemysle powtok
naktadanych metoda rozpylania, zachowujgc przy tym bardzo
korzystny stosunek jakosci do ceny.

ZASADY ZATRZYMYWANIA
ROZPYLONYCH CZASTECZEK FARBY

Opracowane przez COLUMBUS INDUSTRIES filtry
wykorzystujg zasade filtra zderzeniowego. Produkowane sg
z wielu warstw niepalnego papieru KRAFT, ktéry zostat
odpowiednio naciety i rozciggniety

Poszczegdlne warstwy utozone sg tak, aby przeptyw medium przez filtr byt
maksymalnie turbulentny.

Dzigki temu zwigksza sie kontakt czastek statych z przegrodami filtra
awrezultacie rosnie jego skutecznosé.

Poszczegolne warstwy filtracyjne natozone sg na siebie tak,
aby otwory przez ktére przechodzi powietrze byty coraz
mniejsze. Powoduje to stopniowy wzrost gestosci i
rébwnomierne osadzanie si¢ czasteczek w catej objetosci filtra.
Poszczegolne warstwy papieru KRAFT naciete sg pod
réznymi katami zwiekszajgc w ten sposdb powierzchnie
kontaktu filtra z pytem, pozwalajac jednoczesnie na ciggte i
swobodne odparowywanie rozpuszczalnikow.

Ze wzgledu na duzg ré6znorodnosé farb i lakieréw pod
wzgledem ich wiasciwosci, COLUMBUS INDUSTRIES
opracowat filtr EUROSUPRA ™, bedacy potaczeniem filtra
zderzeniowego opisanego powyzej z dodatkowg warstwg,
filtracyjng z wtokna syntetycznego.

Celem tego uktadu jest utrzymanie skutecznosci przy jednoczesnym
zmniejszeniu oporu filtra.

Taka konstrukcja pozwala na réwnomierne roziozenie
zatrzymanych czastek w catym przekroju filtra. Cecha ta
wplywa w znaczgcy sposob na wzrost zywotnosci materiatu
filtracyjnego, co w rezultacie pozwala obnizy¢ koszty
eksploatacyjne instalacji.
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TECHNOLOG WOKU

CHARAKTERYSTYKA FILTROW

1. Skutecznosé¢ filtraciji

Skutecznosc¢ filtracji wyrazona jest procentowo i oznacza ilo$¢
zatrzymanych na tkaninie filtracyjnej zanieczyszczen.
Wysoka skuteczno$¢ pozwala na znaczne ograniczenie
kosztow eksploatacji instalacji:

© ogranicza osadzanie sie zanieczyszczen w kanatach
wentylacyjnych,

@ wydtuza zywotnos$¢ wentylatorow, nie dopuszczajac do
zabrudzenia topatek i wirnika,

© ogranicza emisje do otoczenia (dach fabryki, parking itp.),

© zmniejsza ryzyko zaptonu i eksplozji.

2. Opor filtra

Wielkos¢ oporu jaki filtr stanowi dla przeplywajacego
powietrza wyrazona jest w mm KO lub Pascalach (Pa).

Na wzrost oporu filtra bezposredni wptyw ma predkos¢
przeptywajgcego przezen powietrza oraz stopien jego
zabrudzenia.

Kazdy materiat posiada goérng granice oporu, po
przekroczeniu ktdrej moze zosta¢ uszkodzony. Granica ta jest
Scisle zwigzana z pojemnoscia filtra.

3. Chtonnosc¢ filtra

Duza chtonnosc¢ filtra zagwarantowana jest wtedy, gdy moze
on wylapywac¢ zanieczyszczenia catg swojg objetoscia, czyli
gdy pyt przenika w gtab tkaniny a nie tworzy jedynie warstwy
na jej powierzchni. Chtonnosc filtra okresla ilo$¢ kilogramow
farby zatrzymanej na powierzchni jednego metra
kwadratowego tkaniny filtracyjnej do czasu, gdy opér stawiany
przez filtr osiggnie warto$¢ graniczna.

4. Zywotnosé filtra

Zywotno$é filtra wyrazona jest w godzinach pracy filtra lub do
momentu, w ktérym opor stawiany przez filtr stanie sie zbyt
duzy, tzn. nie bedzie mozna zagwarantowac¢ zalecanych
predkosci przeptywu powietrza (0,5 m/s przy przeptywie
poziomym i 0,4m/s przy przeptywie pionowym) tworzac tym
samym zagrozenie dla zdrowia pracownikéw i jakosci pracy.
Zywotnos¢ filtra zalezy od:

0 ilosci zanieczyszczen w filtrowanym powietrzu,

@ predkosci filtracji,

© pojemnosci filtra,
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TECHNOLOG WOKU

SPECYFIKACJA FILTROW COLUMBUS INDUSTRIES

™ ™ EUROSUPRA ™
STANDARD MM HIGH CAPACITY MM EUROSUPRA ™| EUROSUPRA ™ I HIGH CAPACITY
llo$¢ warstw papieru
KRAFT 6 8 5 5 7
AP Tak Tak
Warstwa filtrujgca z . . N e
L Nie Nie podwajnej mniejszej Tak
widkien syntetycznych gestosci gestosal

Przyktadowe
zastosowanie

Duza skuteczno$¢
filtrowania wszystkich
typow rozpylanych
powtok, w tym réwniez
termoutwardzalnych

Stosowany przy
nakfadaniu powtok
oduzej zawartosci
sktadnikéw statych

Farby katalityczne
itermoutwardzalne,
powtoki z duzg
zawartoscig sktadnikow
statych, do materiatéw

Przy naktadaniu bardziej
kryjacych powtok i farb
(materiatow
zawierajgcych wiecej
czastek statych i mniej

Przy naktadaniu duzej
ilosci powtok, gdy
rozpylona mgta jest
klejaca lub pdtklejaca,
zalecane w komorach
przy malowaniu

lepkich kleju) Karoserii
Skutecznosé
filtracji * 98,5% 99,9% 99,9% 99,5% 99,9% +
Chtonnos¢ / stopien
nasycenia farbg 13,60 kg 21,76 kg 9,60 kg 10,52 kg 17,04 kg
(kg/mj
Wiasnosci palne Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny

Rodzaj testu

ASHRAE Standard 52-

ASHRAE Standard 52-

ASHRAE Standard 52-

ASHRAE Standard 52-

ASHRAE Standard 52-

76 76 76 76 76
Jednostka Rolka Rolka Rolka Rolka Rolka
Wymiary (cm) 106 x 1000 106 x 1000; 85 x 1200 106 x 1000 106 x 1000 106 x 1000

* $rednia skuteczno$c¢ filtra - w trakcie wysycania materiatu farbg nastepuje zwiekszenie jego skutecznosci filtracji

Zalety stosowania aplikacji COLUMBUS INDUSTRIES

® obnizenie kosztéw eksploatacji kabin, scian lakierniczych, komoér malarskich, kosztéw energii przy adaptacjach komor z kurtyng,

wodng

doskonate osiagi uzyskane poprzez indywidualny dobér filtra do stosowanej aplikaciji
mozliwo$¢ stosowania kombinagiji filtrow w systemie dwuwarstwowym (filtracja wstepna, filtracja wtérna)
szerokie spektrum zastosowan w przemysle lakierniczym
unikatowa technologia w potaczeniu z testami laboratoryjnymi utrzymuje wysoka jakos$¢ produktu
korzystny stosunek jakosci do ceny
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TECHNOLOG WOKU

SPRAWNOSC FILTROW PRZY WYBRANYCH

APLIKACJACH

Rodzaj aplikacji

Skutecznosé¢ filtraciji

Chtonnos$é materiatu w kg/m’
przy 12,7 mm HO (124 Pa)

Filtry Standard MM*

Farby i lakiery schnace w powietrzu 96,0 - 98,0 % 4,16 - 4,92
Farby i lakiery termoutwardzalne 96,5 - 98,5 % 7,44 - 8,00
Werniksy i farby celulozowe 87,0 -90,0 % 2,16 -2,72
Podktady 93,0-95,0 % 12,72 - 13,60
Powtfoki i rozpuszczalne w wodzie 96,0 - 98,0 % 6,36 - 6,88
Filtry High Capacity MM*
Farby i lakiery schnace w powietrzu 96,0 - 98,0 % 8,68 - 9,40
Farby i lakiery termoutwardzalne 97,0 - 99,0 % 14,12 - 15,20
Werniksy i farby celulozowe 87,0 -90,0 % 2,72 - 3,24
Podktady 93,0-95,0 % 18,12 - 21,76
Powloki i rozpuszczalne w wodzie 96,0 - 98,0 % 12,32 - 13,04

Eurosupra™ |

Farby i lakiery termoutwardzalne
o duzej zawartosci czastek statych

99,7 - 99,9 %

9,60 kg przy 8,89 mm HO (87 Pa)

Farby i lakiery termoutwardzalne
rozpuszczalne w wodzie

98,5-99,5 %

7,60 kg przy 12,7 mm HO (124 Pa)

TEST PRZEPROWADZONO UZYWAJAC TYLKO JEDNEJ WARSTWY FILTRA

Eurosupra™ Il

Farby i lakiery termoutwardzalne
o duzej zawartosci czastek statych

98,5-99,5 %

10,52 kg przy 5,08 mm HO (50 Pa)

Farby i lakiery termoutwardzalne
rozpuszczalne w wodzie

97,5-99,0 %

8,16 kg przy 12,70 mm HO (124 Pa)

TEST PRZEPROWADZONO UZYWAJAC TYLKO JEDNEJ WARSTWY FILTRA

Eurosupra™ High Capacity

Farby i lakiery termoutwardzalne
o duzej zawartosci czastek statych

98,5-99,9 %

17,04 kg przy 5,08 mm HO (50 Pa)

Farby i lakiery termoutwardzalne
rozpuszczalne w wodzie

97,5-99,9 %

14,12 kg przy 12,70 mm HO (124 Pa)

TEST PRZEPROWADZONO UZYWAJAC TYLKO JEDNEJ WARSTWY FILTRA

Uwaga: Powyzsze testy zostaty zrealizowane na zmodyfikowanej aparaturze i wedtug procedury Standardu ASHRAE 52 - 76:

Testowano wktady o wymiarach 50 cm x 50 cm, przymocowane do metalowej ramy. Mgte wytworzono w 100 % pistoletem malarskim. Predko$¢ przeptywu powietrza
przez filtr - 0,76 m/s.

* W celu otrzymania powyzszego wyniku zastosowano dwa wktady w systemie tandemu z wykorzystaniem Standard MM lub High Capacity MM. Tylko pierwszy wktad
byt zabrudzony farbg iwymagat regularnej wymiany. Powyzsze parametry sg orientacyjne i zalezg od rodzaju farby, jej lepkosci i ilo$ci czastek statych.
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TECHNOLOG WOKU

DOBOR FILTROW COLUMBUS INDUSTRIES DO
ODPOWIEDNIEJ APLIKACJI

§ § N N & N
1 - Osiagi doskonate Q& D > < &S
i & & & $ >
2 — Osiagi dobre & J N N «o@ ®
3 - Osiagi przeci & i $ & NP
agi przecietne N o S $ .S
e ) $ S < © &
4 — Nie zaleca si¢ & NS
_ _ Kleje 2 1 B 3 1
(?CC:,:'; ogéﬁggjiﬁgﬁgsgg;g Farby i lakiery schnace na powietrzu 1 1 2 1 1
wszystkie parametry  (koszt, Asfalty 2 1 3 2 1
skuteczno$¢, chtonnos¢ itp.). -
Przy ocenie przydatnosci filtra do | Lakiery termoutwardzalne 2 2 1 1 1
kreslonych A nalez -
pueslrych wmegat 192 [Werikoy 2 [ 2 [ 1 [ 1 [ 1
wszystkim  cechy,  ktorych | Farby epoksydowe 2 1 1 1 1
spetnienia oczekuje uzytkownik. -
Przedstawiona obok tabela jest Witbdkna szklane 2 1 3 2 1
edvnie wakuzswka I nie stanowl : i
fbl?lgn;?o\:;?n:jzgfwen?/.l nie stanow! I'Emalle do wypalania 2 1 2 2 1
Zele kryjace 2 1 2 2 1
Powtoki o duzej zawartosci 3 3 1 2 2
czgstek statych
Farby nitro celulozowe 1 2 4 2 &
Podktady schnace na powietrzu 1 1 2 1 1
Smoly 2 1 2 2 1
Teflony 2 1 2 2 1
Poliuretany 2 1 1 1 1
Winyle 2 1 1 1 1
Farby rozpuszczalne w wodzie 2 2 1 1 1
Lakiery kolorowe 1 1 2 1 2
Wypetniacze 1 2 2 1 2
Szpachléwki 1 1 2 1 1
COLUMBUS INDUSTRIES w mm HO (Pa)
Przeptyw powietrza . :
prQ%Koépé W m/s Standard High Capacity Eurosupra™
0,50 0,38 (3,7) 0,38 (3,7) 1,00 - 1,30 (9,8 - 12,7)
0,76 0,64 (6,2) 0,64 (6,2) 1,65 -2,41 (16,0 - 23,6)
1,00 1,14 (11,0) 1,02 (10,0) 2,67 - 3,43 (26,0 - 33,6)
1,26 1,65 (16,0) 1,52 (15,0) 3,81 -4,57 (37,0 - 45,0)
1,52 2,54 (24,0) 2,41 (23,0) 5,03 - 6,35 (49,0 - 62,0)
1,78 3,43 (33,0) 3,18 (31,0) 5,84 - 7,87 (57,0 - 77,0)

Filtry COLUMBUS INDUSTRIES sg tak opracowane aby nawet przy bardzo duzych predkosciach przeptywu powietrza ich
podstawowe parametry zostaty zachowane. Predkos$ci powietrza zostaty obliczone z my$lg o znalezieniu kompromisu miedzy
wymogami ochrony zdrowia pracownika aoszczednoscig energii.

Im wieksze sa predkosci przeptywu powietrza tym wieksza jest moc uzytych wentylatoréw. Pocigga to tez ze sobg wzrost zuzycia
energii potrzebnej do uzupetnienia utraconego ciepta.
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TECHNOLOG WOKU

ZALETY STOSOWANIA
DWUSTOPNIOWEGO
SYSTEMU FILTRACJI

Wktady EUROSUPRA™ o Duzej Pojemnosci moga byé
stosowane jednowarstwowo badz w systemie
dwuwarstwowym z wktadami Standard i High Capacity.

Druga warstwa przyczynia sie do znacznego zwigkszenia
skutecznosci wytapywania zanieczyszczen przez caty system
oraz do obnizenia kosztéw utrzymania komory malarskie;.
Pozwala tez na jednoczesne uzycie réznych typéw wktadéw
Columbus Industries i wykorzystanie ich réznych wtasciwosci
w celu otrzymania filtra na miare indywidualnych potrzeb.

Druga warstwa rzadko potrzebuje wymiany co pozwala
osiggna¢ znaczne oszczednosci w trakcie eksploatacii.

ADAPTACJA KOMORY
Z KURTYNA WODNA
NA KOMORE Z FILTRAMI SUCHYMI

W czasie pracy komora malarska z kurtyng wodng stopniowo
traci swojg skutecznos$¢. Przeksztatcenie jej w komore
z suchymi filtrami jest bardzo tatwe. Dzieki takiemu

rozwigzaniu uzyskujemy nie tylko duzy stopien skutecznosci

filtracji, ale rowniez mozliwo$¢é pozyskania oszczednosci.

Adaptacja polega na usunigciu pompy, rur i metalowych ptyt
stanowigcych kurtyne wodng (a). Nastepnie zainstalowaniu
pionowo ramy do mocowania otworu wentylacyjnego (b).
Odlegtos¢ ptaszczyzny filtra od tylnej sciany komory, musi by¢
co najmniej réwna S$rednicy wentylatora. Opor filtra
z kurtyny wodnej jest duzo wigkszy w poréwnaniu z oporem
filtra suchego, a wiec niezbedne jest ustawienie wentylatora w
wymaganym punkcie pracy poprzez zdtawienie instalacji lub
regulacje falownikiem. Zalecane jest ustawienie predkosci
przeptywu powietrza o wartosci 0,65 m/s.

INNE MOZLIWOSCI ADAPTACYJNE

Instalacje, w ktérych uzywane sg filtry z plisowanego kartonu
moga by¢ tatwo dostosowane do uzywania filtrow Columbus
Industries. W tym celu wystarczy tylko zainstalowaé ramy
adaptacyjne Columbus Industries w prowadnicach stuzacych
do umieszczania  kartonowych  filtréw. Na ramach
adaptacyjnych z tatwoscig montuje sie rolki filtréw Columbus
Industries, co stanowi skuteczne i oszczedne rozwigzanie.

Filtry Columbus Industries moga tez tatwo zastgpi¢ inne typy
filtrow.

REFERENCJE

Filtry Columbus Industries stosowane sg m.in. w Airbus, GM,
Opel, Porsche, Audi, Peugeot, Citroen, Toyota, Scania, Volvo ,
VW.
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TECHNOLOG WOKU

ZAANGAZOWANIE COLUBUS INDUSTRIES
W OCHRONE SRODOWISKA

Na catym $wiecie ro$nie Swiadomos¢ koniecznosci ochrony Sk » Sktadniki state
$rodowiska. Normy stajq sie coraz bardziej rygorystyczne i juz utecznose przenikajace do $rodowiska
dzi$ nalezy jak najlepiej przygotowac sie aby skutecznie .

sprosta¢ stawianym wymaganiom. 90,0 % 50 kg
Tabela obok ukazuje zalezno$¢ migdzy skutecznoscia filtra 94.0 % 30 k
ailoscig farby przechodzacej przez wkiad czyli zagrazajacej s g
$rodowisku; pozwala réwniez na lepsze zrozumienie

skutecznosci filtracji. 96,0 % 20 kg
Badanie przeprowadzono na probce 500 kg mgty z farby

poddanej filtracii. 98,0 % 10 kg
Wszystkie wyroby Columbus Industries ulegajg stosunkowo 99 8 ¥ 1k
szybko biodegradacji. 17 9

Technolog-WOKU

04-041 Warszawa
ul. Ostrobramska 101

tel/fax: 0 22 672 56 04
tel. kom: 0 601 288 905

e-mail: biuro@technolog-woku.pl
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CHARAKTERYSTYKA | CECHY FILTROW

STANDARD HIGH CAPACITY EUROSUPRA ™| EUROSUPRA ™Il EUROSUPRA ™
MM MM HIGH CAPACITY
llos¢ warstw
papieru 6 8 5 5 7
KRAFT
Warstwa filtrujgca o o
z widkien nie nie Tak — pqdwomej Tak-m’nllejszej tak
syntetycznych gestosci gestosci
Przyktadowe Duza skuteczno$é Stosowany przy Farby katalityczne i | Przy naktadaniu Przy naktadaniu
Zastosowanie filtrowania naktadaniu powtok termoutwardzalne, bardziej kryjacych duzej ilosci
wszystkich typow o duzej zawartosci powioki z duzg powlok i farb powtok, gdy

rozpylanych sktadnikéw statych zawartoscig (materiat zawiera rozpylona mgta
powtok, w tym sktadnikéw wiecej czastek jest klejaca lub
réwniez statych, do statych i mniej potklejaca,
termoutwardzalnych materiatow lepkich kleju) zalecane w
komorach przy
malowaniu
karoserii
Skutecznos¢
filtracii * 98,5% 99,9% 99,99%+ 99,5% 99,9%+
Chtonnosc¢ /
stopien
nasycenia farba 13,60 kg 21 ,76 kg 9,6 kg 10,52 kg 17,04 kg
(kg / m*)
Cechy palnosci Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny Filtr niepalny
ASHRAE ASHRAE ASHRAE ASHRAE ASHRAE

Rodzaj testu

Standard 52.76.

Standard 52.76.

Standard 52.76.

Standard 52.76.

Standard 52.76.

Jednostka

rolka

rolka

rolka

rolka

rolka

* §rednia chtonnos¢ filtra — w trakcie wysycania materiatu farba nastgpuje zwigkszenie jego skutecznosci filtracji

ZALETY FILTROW COLUMBUS INDUSTRIES

. obnizenie kosztéw eksploatacji kabin, $cian lakierniczych, komér malarskich, kosztéw energii przy adaptacjach $cian z kurtyng wodng
. doskonate osiagi uzyskane poprzez indywidualny dobér filtra do zastosowan

mozliwo$c¢ stosowania kombinagiji filtrow w systemie dwuwarstwowym (filtracja wstepna, filtracja wtorna)
szerokie spektrum zastosowan w przemysle lakierniczym
unikatowa technologia w potgczeniu z testami laboratoryjnymi utrzymuje wysoka jako$¢ produktu
korzystny stosunek jakosci do ceny

filtry Columbus Industries stosowane sg m.in. w Airbus, GM, Opel, Porsche, Audi, Peugeot, Citroen, Toyota, Scania, Volvo , VW
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